ОАО «Славнефть-ЯНОС»
Цех №1.ЭЛОУ-АТ-4.
ТР-336-2015

РАЗДЕЛ 2. ХАРАКТЕРИСТИКА ИСХОДНОГО СЫРЬЯ, МАТЕРИАЛОВ,

РЕАГЕНТОВ, ПОЛУФАБРИКАТОВ, ГОТОВОЙ ПРОДУКЦИИ.

Таблица №1
Характеристика исходного сырья, материалов, реагентов, нефтепродуктов, готовой продукции, обращающихся в технологическом процессе. 

	№

п/п
	Наименование сырья, материалов, реагентов, полуфабрикатов, готовой продукции
	Номер государственного или отраслевого стандарта, технических условий, стандарта предприятия
	Показатели качества,

подлежащие проверке
	Норма по нормативному документу
	Область применения готовой продукции

	1. 
	Нефть сырая
	СТО-ТО-16
	1. Содержание воды, % мас., не более 
	1,0
	Сырье блока ЭЛОУ

	2. 
	Нефть обессоленная
	СТО-ТО-2
	1. Массовая доля воды, %,   не более

2. Содержание хлористых солей,  мг/л, не более
	0,15

5
	Сырье блока атмосферной перегонки

	3. 
	Фракция мазута с установок АВТ-3,4, 
ЭЛОУ-АТ-4
	СТО-ТО-18
	1. Температура вспышки, определяемая в открытом тигле, оС, не ниже
	140
	Компонент товарных мазутов

	4. 
	Мазут с установок АВТ-3,4, ЭЛОУ-АТ-4 - сырьё установок ВТ-6, ВТ-3
	СТО-ТО-25
	1. Фракционный состав:

· до 360 0С перегоняется не более, %, 

2. Плотность при 20 0С, кг/м3
3. Условная вязкость при 100 0С, 0ВУ

4. Содержание серы, % масс.

5. Содержание водорастворимых кислот и щелочей
	8,0

Не нормируется, определение обязательно

Не нормируется, определение обязательно

Не нормируется, определение обязательно

Не нормируется, определение обязательно
	Сырьё установок
ВТ-6, ВТ-3

	5. 
	Мазут с АВТ-3,4, ЭЛОУ-АТ-4 – сырьё производства КМ-2
	СТО-ТО-35
	1. Фракционный состав:

- до 3600С перегоняется, не более, %

- 50 % перегоняется при температуре, 0С

- до 500 0С перегоняется, %

2. Плотность при 20 0С, г/см3
	8,0

Не нормируется, определение обязательно

Не нормируется, определение обязательно

Не нормируется, определение обязательно
	Сырье секции С-100 производства  КМ-2


	Продолжение таблицы №1

	№

п/п
	Наименование сырья, материалов, реагентов, полуфабрикатов, готовой продукции
	Номер государственного или отраслевого стандарта, технических условий, стандарта предприятия
	Показатели качества,

подлежащие проверке
	Норма по нормативному документу
	Область применения готовой продукции

	6. 
	Фракция 
1800-3600С, 
1600-300 0С 
с установок
АВТ-3,4,

ЭЛОУ-АТ-4
	СТО-ТО-9
	1. Фракции 160-300 0С с установок АВТ-3,4, ЭЛОУ-АТ-4

	
	
	
	1.1. Температура вспышки, определяемая в закрытом тигле, 0С, не ниже    

1.2. Температура застывания, 0С,

1.3. Цвет

1.4. Температура помутнения, 0С, не выше

1.5. Испытание на медной пластинке
	40

Не нормируется, определение обязательно

От бесцветного
до желтого

-25

Выдерживает
	Сырье для гидроочистки

	
	
	
	2. Фракции 180-360 0С с установок АВТ-3,4, ЭЛОУ-АТ-4

	
	
	
	2.1. Фракционный состав:

2.1.1 90 % перегоняется при температуре, оС

2.1.2 95 % перегоняется при температуре, оС, не выше*

2.2. Цвет

2.3. Содержание воды

2.4. Температура вспышки определяемая в закрытом тигле, оС, не ниже                     

2.5. Испытание на медной пластинке

2.6. Температура помутнения, оС***
	Не нормируется, определение обязательно

360

От бесцветного
до желтого

Следы

55 **

Выдерживает

Не нормируется, определение обязательно
	Сырье для гидроочистки

	* Пункт 2.1.2 может изменяться, согласно распоряжению главного инженера

** при использовании фракции 1800-3600С в качестве компонента топлива печного бытового нормой температуры в закрытом тигле считать значение не ниже 45оС

*** определяется по требованию цеха №1 и производственного отдела


	

	

	

	
	
	
	3. Фракции 160-300 0С с установок АВТ-3,4, ЭЛОУ-АТ-4 – сырьё для установок ЛЧ-24/7,
Л-24/6 гидроочистки дизельного топлива при получении дизельного топлива зимнего ЕВРО

	
	
	
	3.1 Плотность при 20 0С, г/см3

3.2 Температура начала кипения, 0С, не ниже

3.3 Температура вспышки в закрытом тигле, 0С, не менее

3.4 Температура помутнения, 0С

3.5 Цвет

3.6 Испытание на медной пластинке

3.7 Содержание воды
	Не нормируется, определение обязательно

159

40

Не нормируется, определение обязательно

От бесцветного
до желтого

Выдерживает

Следы
	Сырье для гидроочистки

	Примечания:

1. Оценка соответствия качества компонента настоящему стандарту производится:

- по ходовым анализам установок АВТ-3,4, ЭЛОУ-АТ-4 по п.п. 2.3, таблицы 1;

- по результатам анализов из промежуточных резервуаров цехов №4, №13 по п.п 1.1, 1.2, 1.3, 1.4, 2.1, 2.2, 2.4 таблицы 1;

- по результатам анализов из промежуточных резервуаров цеха №13 по п.п 1.5, 2.5 таблицы 1;

- по сырьевым резервуарам установки ЛЧ-24/7, по сырьевым резервуарам установки гидроочистки дизельного топлива № 95, 97, 98 парка титул 81 по п.п 3 таблицы 1.

2. По п.3 не считаются браком отклонения от данного СТО при условии выполнения установкой ЛЧ-24/7 требований СТО-ТО-21.

	7. 
	Фракции стриппинг-секций К-3/2, К-3/3 с установок АВТ-3,4,

ЭЛОУ-АТ-4


	СТО-ТО-73


	1. Фракция стриппинг-секции К-3/2 – компонент сырья установок гидроочистки Л-24/6, ЛЧ-24/7

	
	
	
	1.1. Температура помутнения, 0С, не выше   

1.2. Цвет

1.3. Испытание на медной пластинке
	-20

От бесцветного
до желтого

Выдерживает
	Сырье установок гидроочистки 

Л-24/6, ЛЧ-24/7

	
	
	
	2. Фракция стриппинг-секции К-3/3 – компонент сырья установок гидроочистки Л-24/6, ЛЧ-24/7

	
	
	
	2.1. Фракционный состав:

95 % перегоняется при температуре, оС, не выше

2.2. Цвет
2.3. Испытание на медной пластинке
	368

Желтый 
Выдерживает
	Сырье установок гидроочистки 

Л-24/6, ЛЧ-24/7

	8. 
	Прямогонная керосиновая фракция 1400С -2400С с установок АВТ-3,4,

ЭЛОУ-АТ-4
	СТО-ТО-10
	1. Плотность при 200С, кг/м3, не менее
	Высший сорт
	Первый сорт
	Сырье для блоков ГДМ установок АВТ-3,4

	
	
	
	
	780
	775
	

	
	
	
	 2. Кинематическая вязкость при 200С, мм2/с, (сСт),  не менее
	1,30
	1,25
	

	
	
	
	3. Фракционный состав:

- температура начала перегонки, 0С, не выше

- 10% отгоняется при температуре, 0С, не выше

- 50% отгоняется при температуре, 0С, не выше

- 90% отгоняется при температуре, 0С, не выше

- 98% отгоняется при температуре, 0С, не выше

- остаток от разгонки, % не более

- потери от разгонки, % не более
	150

165

195

230

250

1,5

1,5
	

	
	
	
	4. Кислотность, мг КОН на 100 см3 топлива,

не более

5. Массовая доля общей серы, %

6. Массовая доля меркаптановой серы, %

7. Массовая доля сероводорода

8. Испытание на медной пластине при 1000С ,

в течение 3 ч

9. Температура вспышки, определяемая в 

закрытом тигле, 0С, не ниже

10. Температура начала кристализациии, 0С, 

не выше

11. Цвет

12. Содержание механических примесей и воды

13. Содержание водорастворимых кислот и щелочей
	0,7

Не нормируется, определение обязательно

Не нормируется, определение обязательно

Отсутствие

Выдерживает

28

Минус 60*

Бесцветный

Не нормируется, определение обязательно 

Отсутствие
	

	* Керосиновую фракцию 1400С-2400С – компонент топлива ТС-1, который используется для приготовления топлива ТС-1 высшего и первого сорта, предназначенного для применения во всех климатических районах, за исключением районов I1 и II1 (по ГОСТ 16350-80), допускается вырабатывать с температурой начала кристаллизации не выше минус 500С.

Примечание – Качество керосиновой фракции 1400С-2400С по п.п. 5,10 контролируется из промежуточных резервуаров цеха №13.

Возможен частичный или полный вывод прямогонной керосиновой фракции из колонны К-3/1 установки ЭЛОУ-АТ-4 в линию острого орошения колонны К-2 установок АВТ-3,4 с последующей подачей на узлы гидродемеркаптанизации.

	9. 
	Бензиновая фракция с установок АВТ-3,4,

ЭЛОУ-АТ-4 – сырьё для установки

Л-35/6-300
	СТО-ТО-38
	1. Фракционный состав:

1.1. 10% перегоняется при температуре, оС, не ниже

1.2. Температура конца кипения, оС, не выше

2.  Испытание на медной пластинке
	70

120*

Выдерживает
	Сырье для установки  Л-35/6-300

	*  температура конца кипения 120 0С может меняться согласно распоряжению главного инженера.

	10. 
	Бензиновые фракции с установок АВТ-3,4,

ЭЛОУ-АТ-4 и гидрокрекинга – сырьё каталитического риформирования
	СТО-ТО-36
	1. Бензиновые фракции с установок АВТ-3,4, ЭЛОУ-АТ-4 и гидрокрекинга – сырье
Л-35/11, ЛГ-35/11, пусковое сырьё установки гидроочистки бензина каталитического крекинга

	
	
	
	1.1. Фракционный состав: 

- температура начала перегонки, оС, не ниже

- 50% отгоняется при температуре, оС, (для установок АВТ-3,4, ЭЛОУ-АТ-4), не ниже

- температура  конца перегонки, оС, не выше

1.2. Испытание на медной  пластинке
	80

120

185*

Выдерживает
	Сырье Л-35/11,    ЛГ-35/11, пусковое сырьё установки гидроочистки бензина каталитического крекинга

	
	
	
	2. Бензиновые фракции 45-180 0С с установок АВТ-3,4, ЭЛОУ-АТ-4 и гидрокрекинга – сырье блока гидроочистки установки КР-600 (НРК), пусковое сырьё установки гидроочистки бензина каталитического крекинга

	
	
	
	2.1. Фракционный состав: 

- температура начала перегонки, оС, не ниже

- 50% отгоняется при температуре, оС
- температура  конца перегонки, оС, не выше

2.2. Испытание на медной  пластинке
	45

Не нормируется,  определение обязательно

185

Не нормируется,  определение обязательно
	Сырье блока гидроочистки установки КР-600 (НРК), пусковое сырьё установки гидроочистки бензина каталитического крекинга

	* При выпуске топлива зимнего ЕВРО класс 2 по ГОСТ Р 52368-2005 (ЕН 590), разрешается выпуск на установках АВТ-4 и ЭЛОУ-АТ-4 бензина-сырья риформинга с температурой конца кипения выше 185 0С, согласно распоряжения главного инженера.

	11. 
	Компоненты товарных автомобильных бензинов
	СТО-ТО-8
	1. Фракция бензина с установок АВТ-3,4, ЭЛОУ-АТ-4, фракция С7+ с установки изомеризации фракции С5-С6

	12. 
	
	
	1.1. Фракционный состав:

- температура начала перегонки, 0С, не ниже;

- температура конца перегонки, 0С, не выше:  

- с 1 апреля до 1 октября

- с 1 октября до 1 апреля

- при варианте использования в качестве прямогонного бензина на экспорт

1.2. Испытание на медной пластинке
1.3.  Содержание воды        
	35

195

185

185

Выдерживает, класс 1 Не нормируется, определение обязательно
	Компонент товарных автомобильных бензинов  

	13. 
	Фракция НК-620С с установок   АВТ-3, АВТ-4, ЭЛОУ-АТ-4
	СТО-ТО-33
	1. Углеводородный состав, %  масс.:

1.1. Сумма углеводородов С3 и С4, - сырьё для установки изомеризации фракции С5-С6,
не более

1.2. Сумма углеводородов С3 и С4 - компонент товарных бензинов, не более

1.3. Сумма углеводородов С7+   - сырьё для установки изомеризации фракции С5-С6, не более

1.4. Содержание бензола - сырьё для установки изомеризации фракции С5-С6, не более
	5,0

8,0

1,0

1,0
	Сырье для установки изомеризации   С5-С6 и в качестве компонента товарных бензинов

	14. 
	Головные фракции стабилизационных колонн установок завода
	СТО-ТО-19
	Головные фракции стабилизационных колонн установок АВТ-3,4, ЭЛОУ-АТ-4

	15. 
	
	
	1. Углеводородный состав в % масс.:

1.1. Сумма углеводородов С2, не более

1.2. Сумма углеводородов С5 и выше, не более
	2,5

20
	Сырье для установки ГФУ

	16. 
	Газ с установок АВТ-3,4, 
ЭЛОУ-АТ-4
	СТО-ТО-40
	1. Углеводородный состав, % масс.:

- сумма углеводородов С5 и выше, не более
	12,0
	Используется в качестве газообразного топлива на печах.

	17. 
	Вода речная в технологические цехи с водоблоков
	СТО-ООП-1
	1. Содержание взвешенных веществ, мг/дм3, не более

2. Концентрация ионов водорода, ед. рН
3. БПК5, мг/дм3
4. Жесткость общая, 0Ж


5. Жесткость временная (щелочность), 0Ж

6. Сухой остаток, мг/дм3

7. Содержание нефтепродуктов, мг/дм3


8. Кальций, мг/дм3

9. Удельная электропроводность, мкСм/см


10. Железо общее, мг/дм3
11. Хлориды, мг/дм3


12. Сульфаты, мг/дм3

	15,0

100(в паводок)

Не нормируется, определение обязательно

Не нормируется, определение обязательно 
Не нормируется, определение обязательно

Не нормируется, определение обязательно

Не нормируется, определение обязательно
Не нормируется, определение обязательно

Не нормируется, определение обязательно

Не нормируется, определение обязательно 

Не нормируется, определение обязательно

Не нормируется, определение обязательно

Не нормируется, определение обязательно
	На технологические нужды

	18. 
	Воды сточные с технологических установок и парков завода
	СТО-ООП-2
	1. Содержание нефтепродуктов, мг/дм3,  не более
1.1. с блока АТ

1.2. с блока ЭЛОУ
2. Содержание сероводорода, сульфидов, гидросульфидов, мг/дм3, не более

с блока АТ
	500

2000
20
	Образуются при дренировании оборудования от воды, с промливневыми водами, с охлаждения насосов

	19. 
	Вода оборотная обратная
	СТО-ООП-3
	1. Содержание нефтепродуктов, мг/дм3,  не более:

I система 2 водоблока

II система 1 водоблока
	10

5
	Возвращается на водоблок

	20. 
	Вода оборотная прямая
	СТП-ООП-4
	1. Содержание нефтепродуктов, мг/ дм3, не более:

I система 2 водоблока

II система 1 водоблока

2. Жесткость(общая), 0Ж, не более
II система 1 водоблока

3. Содержание взвешенных веществ, мг/дм3,

не более

4. Температура, 0С, не выше

       2 и 3 квартал

       1 и 4 квартал
	6

4

15

15

25

23
	Используется в качестве хладагента 

	21. 
	Химочищенная вода
	СТО-ОГЭ-2
	1. Прозрачность по «шрифту», см, не менее

2. Общая жёсткость, мкг-экв/дм3, не более

3. Содержание нефтепродуктов, мг/дм3, не более
	40

15

3
	Подпиточная вода для работы котлов-утилизаторов 

	22. 
	Раствор натра едкого технического 
	СТО-ТО-39
	1. Концентрация раствора натра едкого технического, % масс. 
	1,0-2,0
	Для защелачивания обессоленной нефти

	23. 
	Сжатый воздух (воздух КИП)
	ГОСТ 17433
	1. Класс загрязнен​ности, не более

2. Размер твердых частиц,  мкм, не более

3. Содержание посто​ронних примесей, мг/м3, не более:

- твердые частицы

- вода (в жидком состоянии)

- масло (в жидком состоянии)
	3

10

2

не допускается

не допускается
	Для питания приборов КИПиА

	24. 
	Азот технический газообразный, 1сорт
	ГОСТ 9293
	1. Объемная доля азота, %, не менее

2. Объемная доля кислорода, %, не более

3. Объёмная доля водяного пара в газообразном азоте, %, не более

4. Содержание масла в газообразном азоте

5. Объемная доля водорода, % , не более

6. Объемная доля суммы углеродсодержащих соединений в пересчете на СН4, %, не более
	99,6

0,4

0,009

Выдерживает 
испытание

Не нормируется

Не нормируется
	Используется для продувки, испытания на герметичность оборудования, подпитки системы

	25. 
	Питательная вода для котлов-утилизаторов и парогенератора

с рабочим давлением пара до 

1,4 МПа
	Режимная карта водно-химического режима котлов-утилизаторов
КУ-1/А,В и парогенератора Т-22
	1. Прозрачность по «шрифту», см, не менее

2. Жесткость общая, мкг-экв/л, не более

3. Значение рН, ед.

4. Солесодержание, мг/л

5. Растворенный кислород, мкг/л, не более

6. Нефтепродукты, мг/л, не более

7. Свободная углекислота СО2, мг/л
	30

50

8,5-9,5

Не нормируется

30

3

Отсутствие
	Для питания котлов-утилизаторов и парогенератора

	26. 
	Котловая вода


	Режимная карта водно-химического режима котлов-утилизаторов
КУ-1/А,В и парогенератора Т-22
	1. Прозрачность «по шрифту», см, не менее 

2. Щелочность, мг-экв/л

- по фенолфталеину

- щелочность общая

3. Солесодержание, мг/л
4. Значение продувки котла, %
	10

3-15

5-20

900-1700

3-5
	Для выработки пара в котлах-утилизаторах и парогенераторе

	27. 
	Насыщенный пар
	Режимная карта водно-химического режима котлов-утилизаторов
КУ-1/А,В и парогенератора Т-22
	1. Условное солесодержание по NaCl:

- без дегазации пробы, мг/л

- с  дегазацией пробы, мг/л, не более
2. Значение рН, ед.
	Не нормируется

0,5

6,0-9,0
	Используется в качестве энергоносителя и в технологии нефтепереработки. 

	28. 
	Деэмульгатор

«Геркулес 1017»
	ТУ 38.401-58-225
	1. Внешний вид

2. Плотность при 20 0С, г/см3
3. Вязкость при 20 0С, сСт, не более

4. 4.Температура застывания, 0С, не выше
	Жидкость светло-коричневого цвета

0,920±0,015

20

Минус 50
	Используется для разрушения эмульсии нефть-вода в электродегидраторах. 

	29. 
	Деэмульгатор

«Диссолван 3359»
	Паспорт безопасности в соответствии с Директивой (ЕС)
№ 453/2010
	1. Внешний вид

2. Плотность при 20 0С, г/см3
3. Вязкость кинематическая при  40 0С, мм2/с 
4. Температура кипения, 0С
5. Температура потери текучести, 0С 

6. Температура вспышки в закрытом тигле, °С
	Жидкость от желтого до коричневого цвета

0,89

77

  ≈108

≈ минус 40

28
	Используется для разрушения эмульсии нефть-вода в электродегидраторах. 

	30. 
	Ингибитор коррозии «Геркулес 30617»


	ТУ 38.401-58-237
	1. Внешний вид

2. Плотность при 20 0С, г/см3, 

3. Температура застывания, 0С, не выше 
	Жидкость от  светло-коричневого до коричневого цвета

0,900-0,950

Минус 40
	Используется как  реагент, для системы защиты оборудования от коррозии

	31. 
	Ингибитор
коррозии
Додиген 481
	Паспорт безопасности в соответствии с Директивой (ЕС)
№ 453/2010
	1. Внешний вид

2. Плотность при  20 0С, г/см3
3. Температура вспышки в закрытом тигле, °С
	Жидкость тёмно-коричневого цвета

0,94

85
	Используется как реагент, для системы защиты оборудования от коррозии

	32. 
	Нейтрализатор коррозии «Геркулес 54505»
	ТУ 38.401-58-238
	1. Внешний вид

2. Плотность при  20 0С, кг/м3
3.Температура застывания, оС, не выше 

4. Нейтрализующая способность, не выше,
л/г-экв НСl
	Однородная жидкость от бесцветного до светло-коричневого цвета

870-890

Минус 40

0,300
	Используется как реагент, для системы защиты оборудования от коррозии

	33. 
	Нейтрализатор
Додикор 1830
	Паспорт безопасности в соответствии с Директивой (ЕС)
№ 453/2010
	1. Внешний вид

2. Плотность при 20 0С, г/см3
3. Вязкость кинематическая при  40 0С, мм2/с 

4. Температура кипения, 0С

5. Температура потери текучести, 0С 

6. Температура вспышки в закрытом тигле, °С
7. Величина рН
	Жидкость от светло-желтого до коричневого цвета

0,86

≈1,1

≈135

≈ минус 35

30
≈ 11
	Используется как  реагент, для системы защиты оборудования от коррозии
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